V% NEW HOLLAND
AGRICULTURE

NEW HOLLAND CX

CX8030 | CX8040 | CX8050 | CX8060 | CX8070 | Cx8080 | CX8090
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Anhaltender Erfolg Innovative Merkmale optimieren das riesige Poterizia

Die CX-Mehdrescher von New Holland sind Mit dem bewshrten New Holland CX-Konzept als Ba&en die
ein Meilenstein in der Geschichte der Erntetechnik.Modelle nun Merkmale auf, die das Potenzial decHaittlichen
Dank ihrer innovativen Technik sind sie in der Erntesysteme dieses Meshdreschers weiter optimieren.
Lage, die mit wechselnden Arbeitsverfahren Die leistungsstarken Motoren mit moderner Eintgguitaik
verbunden Herausforderungen in der halten die Emissionsgrenzwerte der Abgasnornm.lll ei
Landwirtschaft zu beweltigen und der Forderung  Der aggressive Leistungsanstieg gewshrleistet, skelbst unter
nach Steigerung der Produktivitet gerecht zu schwierigsten Bedingungen immer gen€gend Antriefggerzur

werden. Ihr modernes Styling unterstreicht die Verf€gung steht. In der gereumigsten Kabine amtMatlder

progressiven ldeen hinter dem Konzept, der CX-Fahrer dank des neuen IntelliView Ils-Monitatggnotem
Konstruktion und der Entwicklung. Auf der Farbbildschirm und Navigationsdrehschalter votligienKontrolle
Grundlage unvergleichlicher Erfahrungswerte €ber alle Arbeitsableufe. Innovative automatiselngdysteme wie
und der n€chternen Analyse dessen, was ein das SmartSteere- und das IntelliSteers-System magiran die
Mehdreschereigent€mer wirklich erwartet, werden Prezision im Feld und tragen zur Steigerung deelEistung bei.
die CX-Mehdrescher seit ihrer EinfEhrung im Jahr Ihr Nutzen zeigt sich vor allem bei der Arbeitlemtbreiten

2001 mit grodem Erfolg produziert und eingesetzt. Varifeeds- und Extra-Capacity-Schneidwerken, diekte
Ausgestattet mit einer Reihe neuer Merkmale, f€r schweres und langes Erntegut geeignet sind.

sind die CX-Modelle nun bereit f€r einen

noch gr!Geren Erfolg.
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Aus Zedelgem!
Vor hundert Jahren, im Jahr 1906, baute
Leon Claeys seine ersten Dreschmaschinen
im belgischen Zedelgem. Am gleichen

Ort wurde 1952 der erste selbstfahrende
Mehdrescher Europas hergestellt. Heute ist
Zedelgem das 2Kompetenzzentrum von

New Holland f€r Erntemaschinen®. Die neuen

Eine ausgewogene Baureihe CX-Mehdrescher werden von engagierten
Die CX-Modelle + die Flaggschiffe unter allen ikoovellen Mitarbeitern produziert, die wissen, was
Mehdreschern * sind in 5- und 6-Sch€ttler-Versionen vlllige Kundenzufriedenheit im Hinblick auf
erheltlich. Die Motoren der neuen CX-Baureihenbifite Druschleistung und Zuverlessigkeit bedeutet.

hichsten Leistungen aller konventionellen Mehdressch

Sie decken ein Nennleistungsspektrum von 190 k8VR35

bis 298 kW (405 PS) ab. Das innovative Motorkospegt

f€r einen aggressiven Leistungsanstieg und bietet b

grlGten Modell eine Maximalleistung von 335 kW @5hb

bei nur 100 mihDrehzahlabfall. Das groe Korntankvolumen
von 7600 bis 10.500 | verleiht den Maschinen
uneingeschrenkte Autonomie im Feld.

CX8030 CX8040 CX8050 CX8060 CX8070 CX8080 CX8090
Schneidwerksbreite (Getreideschneidwerk) |(m) 3,96 -|6,10 3,96} 7,32 4,57-7,32 5,18-9,15 5/[18-9,15 518-9,15 5,18 -9,15
Motorleistung bei 2100 niin kW (PS)| 190 (258) | 210(286)) 240 (326) 220 (299) 240)(32€60 (354) | 298 (405)
Max. Leistung bei 20G0in* kW (PS)| 200 (272) | 234 (318)| 268 (364) 245 (333) 268 (364) 2%3)3 | 335 (455)
Trommelbreite / -durchmesser (m) 1,3/0,75 13/0f/5 13/0/75 156/0,75 1,56/0,75 1,56/0,75 1,56/0,75
Anzahl Hordenschéttler 5 5 5 6 6 6 6
Korntankvlumen (I} 7600 9000 9000 9000 9000 10.500 10.500




KABINE.
MIHELOS DIE LEISTUNG MAXIMIEREN.

Intuitive Kommunikation: IntelliView I1"-Monitor

Permanent mit den richtigen Informationen zu aridgt eine wichtige
Voraussetzung f€r maximale Leistung. Der neuéMigel I1s-Monitor mit
groGem Farbbildschirm ist in die Konsole rechtemelem Fahrer integriert.

Er zeigt alle Arten von Informationen an und digigrdem als Schnittstelle zur
Steuerung und Einstellung bestimmter Funktionerk @@= grolen Anzeigefleche
und der Verwendung von Farben f€r die Symbol- imekr¢tunddarstellung
werden die Daten auf sehr strukturierte Weise eigiezo dass der Fahrer

auf einen Blick die Informationen findet, die eitige

Der neue Navigationsdrehschalter macht das Navigiarch die verschiedenen
Bildschirme und Men€s extrem einfach und schnelhduesten Innovationen
in der Kontroll- und Bedientechnik wurden zur Aduvengebracht,

um sicherzustellen, dass kostbare Erntezeit valigtdazu genutzt werden
kann, sich auf die Gesamtleistung des Mehdrescaheksnzentrieren.

Der verl#ngerte Arm des Fahrers

Der Multifunktionshebel des CX

ist das Hauptbedienelement f€r

die Steuerung des Mehdreschers.
"ber diese ergonomisch gestaltete
Bedienerschnittstelle werden auch die
Schwenkbewegung des Entleerrohrs
und der Abtankvorgang gesteuert.



Jederzeit perfekt eingestellt

Die CX Mehdrescher sind mit einem modernen ErnEggstellsystem
zur Leistungsoptimierung in unterschiedlichen Bdstt und unter
wechselnden Bedingungen ausgestattet. Sechsundz\wanmplette
Maschineneinstellungen, von denen sechzehn wiykseijegeben
und zehn vom Kunden programmiert sind, sind diegk€gbar.
In jeder Ernteguteinstellung kann der Fahrer zvisohei
Maschineneinstellungen umschalten (z.B. stehender,
und liegender Bestand, Steigung und Gefelle,...)
Vorgewendemanagement
Um auch am Vorgewende effizient zu arbeiten, weedgshiedene
Einstellungen automatisch korrigiert. Die autooteis
Maschineneinstellungen betreffen folgende Beteedseter*:
Haspeldrehzahl und -position, Trommeldrehzahl orzhBstand,
Sieb!ffnung und Reinigungsgeblesedrehzahl.

*je nach Konfiguration der Maschine

Hervorragende Ergonomie

Die logische Gestaltung der rechten Konsole
erm!glicht eine bequeme Bedienung; die
Schalter und Bedienkn!pfe sind an der f€r
den Fahrer g€nstigsten Stelle angeordnet.
Die gesamte Konsole ist verstellbar und kann
vom Fahrer dahin bewegt werden, wo er sie
haben mlchte. Sie enthelt alle Schalter und
Bedienelemente f€r die Erntefunktionen.
Eine elektronische Gangschaltung sorgt

f€r einen hohen Wirkungsgrad.




BEDIENERKOMFORT.
DAS TOTALE RAUM- UND KOMFORTERLEBNIS.

GroQartige Sicht!
Eine perfekte "bersicht €ber den gesamten Erntiehegewshrleistet, dass der Fahrer effizient atbeit

Verl#ngerung der Druschzeit

Um auch nachts mit voller Leistung arbeiten zu
kInnen, ist es wichtig, dass die Sicht aus dieser
vorz€glichen Kabine nicht beeintrechtigt wird.
Daher werden die CX-Mehdrescher serienmeQig
mit siebzehn (17) Scheinwerfern ausgestattet.



Die gr$dte Kabine am Markt

Die Kabine der Flaggschiff-Mehdrescher von Neanriddiietet
mehr Platz als jede andere Mehdrescherkabine aki. Ndais grole
Raumangebot ist zusammen mit den zahlreichen énerktind
Merkmalen zur Verbesserung des Gesamtkomfortsri€fahrer

unverzichtbar, um an den langen Tagen wehrendrdsclizaison
durchgehend zu arbeiten. Alle CX-Me¢hdrescher eben
Klimaanlage; viele Modelle sind serienmeQig ner élimaautomatik
ausgestattet. Der Fahrersitz ist lengs- und h!hestebar und hat
eine verstellbare R€ckenlehne. Ein Luftfedersitet gbenfalls zur
Serienausstattung. Durch Einsatz von GummilagdrBemmmaterial
werden Vibrationen nahezu vollstendig eliminiedtder
Gereuschpegel auf den niedrigsten derzeit erreithitet gesenkt.

Einfacher Zugang

In Arbeitsstellung erm!glicht eine Aufstiegstreppe
einen bequemen und sicheren Aufstieg zur
gereumigen Kabine. Zur Verringerung der
Maschinenbreite f€r Stralenfahrten lesst sich

die Treppe bei den CX-Modellen nach vorn

(vor das Antriebsrad) schwenken.




MOTOR UND ANTRIEBSSTR"NGE.
GEWALTIGE ENERGIE, ENORM HOHE MOTORLEISTL
WIRD IN H#CHSTE PRODUKTIVIT"T UMGESETZT.

Die h$chste Motornennleistung, um das Maximum aamdCX herauszuholen

Das Modell CX8030 ist mit einem neuen Common-dthit&/linder-Motor der neuesten Generation von

New Holland ausgestattet. Die gr!lleren Modelleemerdn PS-sterkeren Iveco Cursor-Motoren angetriebe

Um ein permanent hohes Drehmoment und eine koBekiebsdrehzahl der Dresch-, Abscheide- undyRegsorgane
zu gewrshrleisten, sind die nach Abgasnorm "Tischiadstoffoptimierten Motoren auf 2aggressivestlrggsanstieg®
ausgelegt. Alle Motoren haben eine vollelektranRelgelung zur Optimierung des Verbrennungsvorgangs

was in einer Leistungs- und Drehmomentsteigerisuitiest.
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CX8030 CX8040 CX8050 CX8060 CX807( CX8080 CX8090
Motorleistung bei 2100 miin kW (PS] 190 (258) | 210(286) | 240(326)| 220 (299)  240)(326 260 (354) | 298 (405)
Max. Leistung bei 2000 min kW (PS] 200 (272) | 234 (318) | 268 (364)| 245(333)  268)(364 290 (394) | 335 (455)

Pr#zise Kraftstoffeinspritzung zur Erh$hung
der Wirtschaftlichkeit und Senkung des Ger#uschplsge
Der Iveco Cursor-10-Motor des CX8090 hat einestdfédinspritzanlage mit Pumpe-D€se-
Einheiten. Kernst€ck dieses fortschrittlichen Riespritzsystems sind die zu einer
Baueinheit zusammengefassten Hochdruckpumpen sed.D#e Iveco Cursor-9-Motoren
haben eine Common-Rail-Einspritzung. Bei dieselen®ysrd der zur
Hochdruckeinspritzung erforderliche Kraftstoffdimuginem Speicher, der Verteilerleiste,
erzeugt. Beide Einspritzverfahren arbeiten minHeinspritzdré€cken, um den Kraftstoff
zu einem feinen Nebel zu zersteuben, der im Branrivasser und sauberer verbrennt.
Die Vorteile liegen neben den geringeren Schaasissionen in der h'heren

m Motorleistung, den geringeren Lermemissionen umal iedrigeren Kraftstoffverbrauch.



Hohe K%hlleistung
Alle K€hlersegmente und das Drehsieb sind

zur gr€ndlichen Reinigung leicht zugenglich
und haben die richtigen Abmessungen,

um eine maximale K€hlleistung in jedem
Klima und unter allen Bedingungen

zu gewrshrleisten. Im groGen K€hlraum

der CX-Mehdrescher sind die verschiedenen
K€hler f€r Motork€hlmittel, Druck!l

(f€r hydrostatischen Fahrantrieb),
Hydraulik!l und Ladeluft untergebracht.

Im drehbaren Teil des Drehsiebs befindet
sich der Wermetauscher f€r die Klimaanlage.

Ruckfreies Einschalten f%r gleich bleibend
hohe Zuverl#ssigkeit des Antriebsstrangs

Zur ruckfreien Kraft€bertragung zwischen Motor
und Dreschmechanismus oder Entleersystem
sind die CX-Mehdrescher mit einem
Hauptgetriebe mit Lamellenkupplungen
ausgestattet. Diese Hochleistungs-
Kupplungsbaugruppe wird durch ein
moduliertes Signal gesteuert, was ein weiches,
ruckfreies Zuschalten der Aggregate garantiert.

Ausgezeichnete Kraft%bertragung

mit optimierter Riemengriffigkeit

Eine der wichtigsten
Kraft€bertragungskomponenten ist

der Trommelvariator. Um eine direkte

und gleichmedige Kraft€bertragung zu
gewrehrleisten, wird das hoch beanspruchbare
"Powerband' in grol dimensionierten
Riemenscheiben gef€hrt und durch

ein “posi-torque’-System kontinuierlich und
automatisch gespannt. Dies sorgt f€r eine
optimale Griffigkeit und Kraft€bertragung
selbst unter schwierigsten Erntebedingungen.

Direkte Verbindung

Der Strohheckslerantrieb wird bei
ausgeschaltetem Dreschmechanismus
mechanisch zugeschaltet. Diese direkte
Verbindung funktioniert €ber viele Jahre
hinweg mit hoher Zuverlessigkeit.




DRESCH- UND ABSCHEIDEORGANE
UNERREICHTE DRUSCHLEISTUNG
MIT DER GR#UTEN DERZEIT VERF!GBAREN

Beeindruckende

Druschleistung und

unversehrte K$rner

Die CX-Mehdrescher sind

bekannt f€r ihren effizienten

Ausdrusch auch unter

schwierigen Bedingungen.

Die gr!Gte Dreschtrommel am Markt hat einen Durskate/on 75 cm.
In Verbindung mit einem Umschlingungswinkel vonGlradl ergibt dies
eine beachtliche Korbfleche von 1,18(@aSch€ttler-Modelle) bzw. 0,98 m
(5-Schéttler-Modelle). Damit lassen sich m€heleKainer

dreschen und abscheiden.

Anhaltende Leistung

Wegen ihres groden Durchmessers muss
die Trommel nicht mit hoher Drehzahl
laufen, um eine optimale Druschleistung
zu erzielen. Daraus resultiert eine hlhere
Laufruhe und eine geringere Belastung der
Antriebsstrenge. Das durch den groden
Trommeldurchmesser erreichte hohe

Schwungmoment tregt wesentlich zum
ruhigen Lauf der Trommel bei.



DRESCHTROMMEL.

Ein gleichm#diger
Gutfluss erh$ht die Tagesleistung
Zu den Hauptvorteilen der Viertrommel-
Technik geh!rt die Aufrechterhaltung
einer maximalen Produktivitet.
Der Zentrifugalabscheider erm!glicht
nicht nur eine deutliche Erh!hung
der Abscheideleistung, sondern sorgt
auch f€r einen gleichmedigen Gutfluss und
eine entsprechend hohe Durchsatzleistung.
Durch Verbesserung des Gutflusses zwischen
Zentrifugalabscheider und Schéttlern tregt
auch die Quattrotrommel zur konstant hohen
Durchsatzleistung und zur Gesamtleistung bei.

Unerreichtes Abscheidepotenzial

Der groGe Dreschkorb bietet eine grole
Abscheidefleche, die durch die Klrbe unter der
Wendetrommel und dem Zentrifugalabscheider noch
vergrlert wird. Wendetrommel, Zentrifugalabscheide
und Quattrotrommel lenken den Gutfluss jeweils um,
wodurch die Kornabscheidung weiter verbessert wird.
F€r Bestende, in denen der Gutfluss weniger stark
umgelenkt werden muss, steht das Multi-Threshe-&yst
zur Verf€gung. Dieses System erm!glicht eine Albsenk
der Klrbe von Wendetrommel und Zentrifugalabscheide
zur Verbesserung der Strohqualitet.

Restkornabscheidung

Die Quattrotrommel sorgt f€r eine optimale
Sche€ttlerwirkung indem sie das Stroh auf die
erste Fallstufe lenkt. Die steilen Hordensché€ttler
mit 5 Fallstufen haben grole Abscheide!ffnungen
und sind robust und langelbig. Die konischen
Sché€ttlerr€cklauftaschen garantieren eine
gleichmedige Verteilung des Korns €ber die
gesamte Breite des Vorbereitungsbodens, was
bei der Arbeit in Hanglagen besonders wichtig ist.

Alles in Ordnung?

Nur Korn von hlchster Qualitet, wie es

den hohen Standards des CX entspricht,

gen€gt den strengen Anforderungen des
Markts. Dank der direkt neben der Kabine
angeordneten Klappe lssst sich schnell

und einfach pr€fen, ob die Kornqualitet
hlchsten Anforderungen entspricht.




REINIGUNG.
OPTIMALE KORNQUALIT"TS$

H$here Effizienz durch Vorreinigung!

Wehrend des Transports der abgeschiedenen K!rreBemmengungen zu den Sieben
bereitet der lange Vorbereitungsboden die leichBestandteile (Spreu und Kurzstroh) f€r
eine effiziente Reinigung vor. Wenn das Reinigunga§das Vorsieb fellt, wird ein Grouteil
der Spreu vom ersten Windstrom an ausgeblaserK@agpassiert dann zu einem groden
Teil das Vorsieb und wird direkt zum Untersielydestl Die elektrische Siebverstellung ist
bei allen CX-Modellen serienme(ig (bei CX8030 an$ai).

Grole windbestrichene Siebfl#che Der effizienteste Hangausgleich am Markt

Eine windbestrichene Siebfleche von insgesamtr}50 Volle Reinigungsleistung in Hanglagen ohne
(6-Schéttler-Modelle) bzw. 5,40 (B-Sch€ttler-Modelle) Tempodrosselung: das erm!glicht der Siebkasten mit
sorgt f€r eine ausgezeichnete Reinigungsleistueg: O Hangausgleich von New Holland in allen Hanglagen, w
und Untersieb im Siebkasten bewegen sich gegenleufi sie in bedeutenden Getreideanbaugebieten typisiberw
und haben unterschiedliche Hublengen. Dadurch wird anzutreffen sind. Ein sensorgesteuerter Elektrorndto
die Reinigungsleistung erh!ht und eine Verstopfung den gesamten Siebkasten einschliedlich Vorbersitodgn,
der Siebe durch Stroh verhindert. Die Siebe werden Vorreinigungssieb, Obersieb und Untersieb waagerech
elektrisch vom Fahrerstand aus verstellt. Das Korn bewegt sich in einer gleichmeGigen Schraht
Kr#ftiger Druckwind unter Einwirkung eines gleichmedigen Windstromshdur
Die Konstruktion der sechs Geblesefl€gel sorgt f€r die Siebe, wodurch eine maximale Reinigungsleistung
einen kreftigen und konstanten Luftstrom zu beiden aufrechterhalten wird. Dies erm!glicht die Arbéit m
Ausstrim!ffnungen. Die Geblesedrehzahl kann der optimalen Geschwindigkeit an jedem Hang, ohne
vom Fahrerstand aus verstellt werden. F€r leichtes Beeintrechtigung der Ernteleistung.

Reinigungsgut ist eine Drehzahlreduzierung echeltli



Aggressiver Kaskadeneffekt

Ein wichtiges positives Element

im Reinigungsmodul des CX ist das
Vorreinigungssieb. Es vergrlQert

die windbestrichene Siebfleche und,
was noch wichtiger ist, sorgt f€r einen
zusetzlichen Windstrom durch

das Getreide, wehrend es auf das
Obersieb fellt. In dieser Phase wird

eine grolie Spreu- und Kurzstrohmengewird die "berkehr auf effiziente Weise in dem
aus dem Getreide abgeschieden, noch von New Holland entwickelten Rotordrescher

bevor die abschlielende Reinigung
begonnen hat.

Effektive &berkehrbehandlung!
Durch die hohe Drusch-, Abscheide-
und Reinigungsleistung des CX wird

die "berkehrmenge auf ein Minimum reduziert.
Wechselnde Druschbedingungen k!nnen sich
auf die "berkehrmenge auswirken: dies wird
am IntelliView Ils-Monitor angezeigt. Damit
das Dreschsystem voll und ganz f€r das neu
aufgenommene Erntegut zur Verf€gung steht,

nachgedroschen. Keine Kompromisse bei der
Drusch- und Abscheideleistung des CX: die
"berkehr wird zur abschlielenden Reinigung

gleichmeQig €ber den Vorbereitungsboden
verteilt.

Leicht zug#nglich

Damit der Vorbereitungsboden
seine f€r die Gesamtleistung

des Mehdreschers wichtige
Aufgabe + Beflrderung und
Vorbereitung des Dreschguts vor
der Reinigung + mit gr!Gtm!glicher
Effizienz erf€llen kann, m€ssen
die Stufen der Platte sauber sein.
Bei der Arbeit in feuchtem oder
klebrigem Erntegut m€ssen diese
Stufen unter Umstenden regelmeQig
gereinigt werden. Zur einfachen
Reinigung kann der
Vorbereitungsboden bei den
CX-Modellen in zwei Teilen von
vorn herausgenommen werden.



KORNBERGUNG.
GROUES FASSUNGSVERM#GEN.

CX8030

CX8040

CX8050
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CX807(
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Korntankvolumen

(

) 7600

9000

9000

9000

9000

10.500

10.500

Hohe Autonomie
Die CX-Mehdrescher haben eine hohe Korntankféllgewtigkeit# Ihre riesige Erntekapazitet erfordert

ein entsprechend ausgelegtes Kornflrdersystem. igrmabhengigkeit des CX im Feld zu erh!hen, wurde
das Korntankvolumen maximiert: von 7600 | (CX808@)0.500 | (CX8090). Um dieses Volumen bei giiger
Einhaltung der zulessigen Transportbreiten zucberj werden die Korntankdeckel von der Kabinsgleligsch
aufgeklappt. Beim $ffnen der Deckel wird der ofmteler mittig angeordneten Bef€llschnecke auswhan
Arbeitsstellung geschwenkt, um eine vollstendigmétaung des gesamten Korntankvolumens sicheteustel

90



Schnelles Abtanken

Die freie Sicht auf das Abtankrohr erm!glicht
ein Abtanken bei voller Fahrt. Dank einer
un€bertroffenen Abtankgeschwindigkeit von
110 I/s ist selbst der gr!te Korntank (10.500 I)
in weniger als 100 Sekunden entleert#




FIHRUNGSSYSTEME.
NEW HOLLAND AUTOMATIKLENKUNG FIR

Automatische F%hrung im Feld

Die jengsten Entwicklungen in der Landwirtschégtstreichen den intelligenteren Einsatz fortdlotivir
Technologien zur optimalen Nutzung der verf€gldarieauflechen und nat€rlichen Ressourcen. NeuerSgste
mit denen sich das Potenzial von Maschinen undt#ma¢hoden besser ausnutzen lesst, kInnen weséntli

zur Effizienzsteigerung in der Landwirtschaftalgeitr. F€r die CX-Mehdrescher sind automatischesystekne
erheltlich, die den Fahrer entlasten, so dass d#&see volle Aufmerksamkeit auf die Maschinameistnd deren
Maximierung richten kann. Diese Systeme lenkeNdwirescher automatisch, doch der Fahrer behelKdigrolle.
Eine kurze Drehung am Lenkrad gen€gt, um die Aikaualeaktivieren.



PRECISION FARMING.

Lasergest%tztes SmartSteer"-System

erleichtert das Fahren

Die automatische SmartSteere-Lenkung von New Hbllan
arbeitet mit einem Laserscanner, der links untar de
Kabinendach montiert ist. Der Scanner unterscheidet
zwischen geschnittenem und ungeschnittenem Erntegut
und erzeugt auf dieser Basis ein Signal zur pnezise
Lenkung. Der Fahrer kann sich unterdessen aufeander
wichtige Maschinenfunktionen konzentrieren, um eine
maximale Leistung aufrechtzuerhalten. Der Scanner
kann die linke oder rechte Bestandskante erfassen.

IntelliSteer"-Automatiklenkung

zur Erh$hung der Tagesleistung

Mit der IntelliSteers-Automatiklenkung lesst sicésd
gewaltige Potenzial des CX noch besser nutzeHiltdit
des DGPS-Systems (Differential Global Positiogstgrs)
steuert die Automatiklenkung den Mehdrescher iadger
Linien parallel zur Geraden zwischen zwei Punkteeld,
die wehrend der ersten "berfahrt markiert werden.

Die hohe Prezision des Systems gewrshrleistet, dassolle
Schnittbreite genutzt wird und kein Erntegut stelesht.
Das IntelliSteers-System arbeitet unabhengig von de
Witterungs- und Erntebedingungen mit konstant hoher
Genauigkeit. Das System umfasst ein vollstendiges
Ausstattungspaket zur Ertragskartierung und
Teilflechenbewirtschaftung.

Automatisches Lenksystem f%r Maisvorsatzger#te
Taster am Maispfl€cker steuern den CX entlang der
Maisreihen.




PRECISION FARMING.
PRECISION-FARMING-SYSTEM VON NEW HOLL

M$glichkeiten zur Ertragsoptimierung
Die teilflechenspezifische D€ngung,
Saat und Pflege ist eine geeignete
Methode zur Ertragsoptimierung beim
Getreideanbau. Ausgangspunkt ist
dabei eine Ertragskarte. Der exklusive,
patentierte Prezisions-Ertragssensor,
der von New Holland entwickelt wurde,
gilt als der beste Sensor dieser Art.

Er besitzt eine Sensorscheibe,

die an einer Schwenkvorrichtung mit
Gegengewicht montiert ist. Durch diese
Sensorbauweise wird die Reibwirkung
des Korns neutralisiert.

Die K!rner werden vom Kornelevator
durch entsprechende Ausrichtung

der Elevatorpaddel so gegen die
Sensorscheibe geschleudert, dass
keine durch die Kornmenge verursachte
Abweichung im Sensorsystem auftritt.
Ein am Kornelevator befestigter
Feuchtesensor erfasst regelmedig
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Keine Kalibrierung erforderlich

Dank seiner speziellen Konstruktion arbeitet
der einzigartige Ertragssensor von New Holland
v!llig unabhengig von der Kornmasse.
Unabhengig von der Art, der Zusammensetzung
und dem Feuchtegehalt des Korns liefert

der Sensor eulerst genaue Ertragswerte.

Eine Kalibrierung beim Wechsel zwischen
Feldern und Fruchtarten, ja nicht einmal beim
"bergang von Getreide- auf Maisdrusch,

ist nicht erforderlich.



AND.

Daten%bertragung

Zur "bertragung der vom Ertragssensor
des CX-Mehdreschers gesammelten
Daten auf den Betriebsrechner

(f€r Kartierungszwecke) wird ein
einfacher Speicherstick verwendet.

Einsatzm$glichkeiten des Bodenmanagement-Systems

Die Einsatzm!glichkeiten der Spurf€hrungs- und

Bodenmanagement-Systeme k!nnen von der Art

und Gr!Oe des Betriebs, den !rtlichen Anforderungen

den Kernaktivitsten und selbst den pers!nlicheni&tman

des Betriebsleiters abhengen. Folgende Ausstafiakgte

werden angeboten:

- System zur Feuchtemessung

- System zur Ertrags- und Feuchtemessung

- Vollstendiges Bodenmanagement-System mit:
Ertrags- und Feuchtemessung, DGPS-Ertragskartierung
Desktop-Software und Software-Benutzerservice
(Kundenbetreuung).

Das vollstendige Bodenmanagement-Paket ist im

automatischen IntelliSteers-Lenksystem enthalten.

Betreuung gibt Sicherheit Praktischer Drucker

Spezialisierte Support-Unternehmen in Auf Wunsch ist ein Drucker lieferbar,
allen europeischen Lendern unterst€tzen der in der Kabine montiert wird und
Kunden von New Holland durch eine mit dem sich alle Daten zu einem
ganztegige Schulung in der Anwendung bestimmten Job oder einem ganzen

der Precision Farming-Desktop-Software.  Arbeitstag ausdrucken lassen.

Danach stehen diese Spezialisten kostenlos

€ber das Internet zur Verf€gung und bieten

Informationen €ber neue Entwicklungen

auf diesem Gebiet an.




SCHNEIDWERKE
DER PERFEKTE BEGINN:
GLEICHM"UIGER SCHNITT UND EINZUG.

50 em 0>

Varifeed"-Schneidwerke passen sich an das Erntegan

F€r jedes Erntegut gibt es eine optimale Schnéiskesfiguration. F€r eine gleichmelige Gutzuf€hnoungs

die Messerposition an die jeweilige Bestandsh!de-dichte angepasst werden. Die CX-Mehdrescheiasiinidohe
Leistung in jedem Bestand ausgelegt. Das VarifSellneidwerk gewshrleistet einen optimalen GutilassAnfang an.
Das Messer des Varifeeds-Schneidwerks kann um 580uaagerecht verstellt werden#

Die Verstellung erfolgt elektrohydraulisch vorkdeine aus. Der Schneidwerksboden ist bei alleseidédlungen
geschlossen; dazu werden keine Einlegbleche lekiegien des wechselnden Abstands zwischen Megkser u
Einzugsschnecke kommt der Haspel eine wichtigeshiRoder Erntegutf€hrung und -zuf€hrung zuhipdnaulische
Antrieb sorgt f€r eine h'here Flexibilitet und défge Drehmoment. Zur Arbeitserleichterung wedierCX-Meshdrescher
serienmeQig mit dem Autofloate-System ausgestattet.

Getreideschneidwerke CX8030 CX804 CX80%0 CX8060 CX8070 CX8080 CX8090
Varifeeds-Getreideschneidwerke, Schnittbreite 6,10 10 67,32| 6,10-7,32 6,10-9,15 6,10-9,15 6,1059,6,10 - 9,15
Extra-Capacity-Schneidwerke, Schnittbreite 6,10 6,1017,32 6,10-7,32 6,10-9,15 6,10-9,15 6|10-9,15 6,10-9,15
High-Capacity-Getreideschneidwerke, Schnittbreite 3,69+6,10 3,69-7,32 4497-7,32 5,18-9,15 5/18-9,15 b,18-9,15 |5,18 - 9,1¢
Maispflicker

Klappbare Vorsatzgerete, Reihen 6 6 6-8 6-8 6-8 -86 6-8

Elektrisch verstellbare Pfl€ckschienen I I I I I I

Unterflurhecksler 0 (o) o 0 (o)

Rotierende Abweiser o) 0] o 0 (o)

| serienmelig O auf Wunsch gegen Aufpreis



High-Capacity-Schneidwerk
f%r CX8030
Extra-Capacity-Getreideschneidwerke

f%r schweres Lagergetreide

Das Extra-Capacity-Getreideschneidwerk hat eine/orae

versetzte Messerposition. Im Vergleich zum Highe@giSchneidwerk

wurde der Abstand zwischen Messer und Einzugssehaec15 cm vergr!Qert.

Dies resultiert in einem deutlich gr!lGeren @Schmerédzuf€hrbereich® zur besseren
Aufnahme von grolen Erntegutmengen. Durch denrgnfbstand wird auch der Gutfluss
in langstrohigen Bestenden verbessert. Die HaggeEgtra-Capacity-Schneidwerks ist
hydraulisch angetrieben. Dieser Antrieb ist drefentstark und wartungsfrei.

Nur New-Holland-Maispf%cker sind perfekt abgestimmt

New Holland bietet eine Palette von Hochleistuaggfi€ckern an, die auf die Druschleistung

der CX-Mehdrescher abgestimmt sind: Diese singlkéamusgefEhrt. Die PflEckwalzen haben

4 Messer zum aggressiven Einzug von PflanzerGeder Die Pfl€ckschienen sind von der
Kabine aus elektrisch verstellbar, so dass derkivti€satz an die jeweilige Stengel- und
Maiskolbengr!lle angepasst werden kann. Integi@trtdhecksler sind auf Wunsch lieferbar.

Zwei Messer pro Pfl€ckaggregat gewehrleisten eBralliche und saubere Zerkleinerung und
gleichmeQige Verteilung des Strohs (zur optima&rottung). Maximale Flexibilitet mit eingebautem
Getriebe f€r jedes PflEckaggregat: erm!glicht SeéekZu- oder Abschalten von PflE€ckaggregaten.
Fahrer bestetigen, dass New-Holland-Maispfl€ckeéiBdisten ihrer Klasse® sind; dies gilt auch

und vor allem f€r die Unterflurhecksler#




STROH- UND SPREUMANAGEMENT.
DIE RICHTIGE BEHANDLUNG VON SPREU UND

H#ckselqualit#t und Verteilgenauigkeit haben h$chsPriori#t

Konservierende Bodenbearbeitung ist eine Bestedldegtdie auf wachsendes Interesse st!(t.
Bei dieser Methode wird der Boden vor dem Pflamzemoch minimal oder €berhaupt

nicht mehr bearbeitet. Sie verk€rzt die Arbeitsadikann zu h'heren Ertregen und einer
verringerten Bodenerosion f€hren. Eine ausreict&nolezerkleinerung und gleichmedige
Stroh- und Spreuverteilung ist daher von gr!Oteshiiikeit, vor allem bei der Arbeit mit
grolen Schneidwerken, wie sie f€r die CX-Me¢hdreseineendet werden.



New Holland Strohh#cksler:
fein geh#ckselt £ gleichm#dig verteilt

Die wachsende Bedeutung des Strohmanagements

hat dazu gef€hrt, dass New Holland nun die
Anbaustrohhecksler selbst entwickelt und produziert

Bei den CX-Mehdreschern kann zwischen 4 und

6 Messerreihen gewehlt werden. Die hohe Messerdtehz
von 3500 minr sorgt daf€r, dass selbst schwerstes
Erntegut fein geheckselt und grodflechig verteiitiw

Verteilung %ber gesamte Schnittbreite

Das voll verstellbare Verteilerblech mit

10 Leitblechen, gewshrleistet eine feine

und gleichmeQige Verteilung des Heckselguts
auf die gesamte Schnittbreite. Die Leitbleche
sind elektrisch verstellbar.

Flexible Spreugebl#se

Zwei hydraulisch angetriebene Spreugeblese
k'nnen die Spreu zur Verteilung auf die
gesamte Schnittbreite in den Strohhecksler
blasen, wehrend das Stroh im Schwad abgelegt
wird. Dadurch erhelt man Stroh mit bedeutend
weniger Spreu. Beim Heckseln wird die Spreu
zusammen mit dem Stroh verteilt.

Aulergews$hnliche Strohqualit#t

Die CX-Mehdrescher verf€gen €ber eine
groQe Dresch- und Abscheidefleche.
Dies ermlglicht eine weniger aggressive
Behandlung des Dreschguts und eine
entsprechend hohe Strohqualitet.

Die groGen Schwaden lassen sich zu
hochwertigen Strohballen verarbeiten,
die sich gut zum Einstreuen eignen.




NEW HOLLAND - MASCHINEN FIR DEN PROFI.

Wir wissen, dass die verschiedenen Kundenbedéerfeles spezifischen Anforderungen am besten geeigneten
das Produkt hinausgehen. Die CX-Mehdrescher wé€lien  Maschinenkonfiguration. Er ist Ihr erster Ansprther,
Hendler angeboten, die mit den !rtlichen Gegeb&srhei wenn Sie Informationen und Beratung benltigen.
vertraut sind. Ihr Hendler hilft Ihnen bei der \d&hlf€r Thre

Optimale Ersatzteilverf%gbarkeit Service vor Ort

Die New-Holland-Hendler gewshrleisten mit New Holland, eine globale Marke, betreibt einmsgannendes

bewehrten Bestell- und Liefersystemen eine Hendlernetz, um seinen Kunden einen angemessengoeSeinschliellich

optimale Ersatzteilversorgung aller Kunden. After-Sales-Service) bieten zu k!'nnen. Der NewtdbHendler ist

Um einen dauerhaft hohen Ersatzteilservice  lhr Partner# Er wurde geschult und hat ZugangeuReihe von

sicherzustellen, werden f€r das Hendlerpersonallnformationssystemen, die zu seiner Unterst€tzumygechtet wurden.

regelmeQig Produktschulungen abgehalten. Das Internet-basierte Computersystem 2ASIST?,ateand f€r New Holland
entwickelt wurde, verbessert die Kommunikatiorinfodnation der Hendler.
Das 2Dealer-University°-System, die Internet-ias@mline-Schulung f€r das
technische Personal der New-Holland-Hendlernaviehtiges Hilfsmedium

f€r den Kundenservice, das stetig ausgebaut wird.



Beim H#ndler eingebautes Zubeh$r

New Holland ist eine globale Marke, erkennt jedoch
die aus !rtlichen Betriebsbedingungen resultienende
Anforderungen. Um unter allen Betriebsbedingungen e
optimale Maschinenleistung zu gewshrleisten, fwlt |
Hendler ein umfangreiches Sortiment von Original-
Zubeh!rteilen f€r Sie bereit. Daf€r finden Sie hier
einige Beispiele.

Wir verstehen Ihre Welt, wir finanzieren Ihren Bedarf
CNH Capital, die Finanzdienstleistungsgesellschaft
von New Holland, ist mit den Gegebenheiten in der
Landwirtschaft bestens vertraut und bietet einigebre
Palette von Finanzprodukten und -dienstleistungen,
um individuellen Bed€rfnissen und !rtlichen
Marktanforderungen gerecht zu werden. Jeder Kunde
ist einzigartig und hat einen spezifischen Masthine

und Finanzbedarf. Darum erweitern wir unser Lgsangebot um madgeschneiderte Finanzierungspakete.

New-Holland-Hendler und die Spezialisten von CNitalGabeiten Hand in Hand, um Ihnen die modernste

Maschinen zusammen mit einer flexiblen und inmewafiinanzierungsl!sung anzubieten. Unser breit

gefechertes Produkt- und Leistungsangebot veraaizin die Lage, die Finanzierung zu empfehlen,

die es lhnen erm!glicht, Ihr Betriebskapital zaléeh und gleichzeitig die Kosten so effektiv und

steuersparend wie mlglich zu streuen. F€r Siesigtiehtig zu wissen, dass die Finanzierungsgdsaftsc

mit der Sie zusammenarbeiten, auf Ihre Branch&Bgiert ist. Indem wir Thnen das beste Fachwigsen

die beste Betreuung bieten, schaffen wir die \Vetausg f€r das n'tige Vertrauen in unsere FeHigkei

den gesamten Finanzierungsvorgang f€r Sie soteinfaan!glich zu gestalten.




Technische Daten

CX8030 CX8040 CX8050 CX8060 CX8070 CX8080

Getreideschneidwerk

Extra-Capacity-Getreideschneidwerk

(m) 6,10

6,12- 7

,8,10 - 7,32

6,10 - 9,15

6,10 - 9,15

6,10 - 9,1

5 6,905

Varifeede-Getreideschneidwerk (

m) 6,10

6,10-7,32 6,10-7

32 6,10-

15 6,10 -

9,15 6,10

+9,15 6,10

Messer-Verstellbereich Varifeeds-Getreideschneldwer (mm)

500

500

500

500

500

500

500

Schnittgeschwindigkeit

(Schnitte/Mindte) 1050

1050

1050

1050

1050

1050

1050

Reservemesser und Reservemessersegmente

Multifinger-Einzugsschnecke

Haspeldurchmesser (m)

1,07

1,07

1,07

1,07

Elektro-hydraulische Haspelverstellung

Autom. Synchronisierung der Haspeldrehzahl zugésaimwindigkeit

Hydraulik-Schnellkuppler (ein Kupplungspunkt)

Maispflicker

Klappbare Maisvorsatzgerste (AN

N
\'_/
(o2

Unterflurhecksler

Rotierende Abweiser

0}

Lenkautomatik

+ O |—

O

Automatische Schneidwerksregelung

Schnitth!henautomatik

automatisch

automatisch automatis

ch automatisch auiszhal

t automatisch

automatisc

Automatische Neigungsverstellung

Autofloate

Schr'gf#rderer

Flrderkettenanzahl (Anz.)

3

3

3

4

4

4

4

Reversiereinrichtung f€r Schneidwerk und Schregfd

hydraulisch

hydraulisc|

hydraulis

h  hydrauli

ch ralyidch

hydraulisch

hydraulisch

Hangparallelverstellung

Schnittwinkelverstellung

+

I+

I+

I+

Kabine

Luftgefederter Sitz

Beifahrersitz

Schwenkbarer IntelliView Ile-Monitor

Automatische Dreschgut-Einstellungen

Klimaanlage und K€hlbox

—=T=Tw1-

Klimaautomatik

Heizung

o+

O |+

o+

New Holland Bodenmanagement-Systeme

Flhrungssysteme

SmartSteers-Lenkautomatik

I+

IntelliSteere-Lenkautomatik mit:
Precision Farming (komplett)

I+

Lenkautomatik f€r Maisvorsatzgerste

I+

Precision Farming

Feuchtemessung

I+

Ertrags- und Feuchtemessung

I+

Vollstendiges Bodenmanagement-System mit: Ertraggmg
und Feuchtemessung, DGPS-Ertragskartierung,
Computer-Software und Software-Kundenservice

I+

(0]

0

Dreschtrommel

Breite (m)

1,30

1,30

1,30

1,56

1,56

1,56

1,56

(m)

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75

Standardtyp / Universaltyp

I /%

I /0

I 10

I /0

I /0

I /0

I /0

Leistenanzahl (Anz.)

10

10

10

10

10

10

10

Geschwindigkeitsbereich (Min 320-950

320-950

320-950

320-950

320-950

320-950

320-950

Dreschkorb

Korbfleche (m?)

0,98

0,98

0,98

1,18

1,18

1,18

1,18

Leistenanzahl (Anz.)

16

16

16

16

16

16

16

Umschlingungswinkel (Grad)

111

111

111

111

111

111

111

Wendetrommel

Wendetrommel-Durchmesser (8 Leisten)

(m) 0,475

0,475

4750,

0,475

0,475

0,475

0,475

Korbfleche der Wendetrommel An

n0,24

0,24

0,24

0,29

0,29

0,29

0,29

-9,15



Technische Daten

CX8030 CX8040 CX8050 CX8060 CX8070 CX8080

Zentrifugalabscheider
Durchmesser (m)| 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72
Geschwindigkeit (min*) | 387 / 700 387 /700 387 /700 387 /700 387/ 70 387 /7Q0 387 /700
Schnelle Drehzahlumschaltung ohne Werkzeug | | | | | |
Korbfleche (mit Rechen) (m?) 0,78 0,78 0,78 0,93 0,93 0,93 0,93
Multi-Threshe-System | | | | | |
Gesamtabscheidefleche (m?) 2,11 2,11 2,11 2,54 2,54 2,54 2,54
Quattro-Trommel | | | | | |
Schlttler
Hordenschéttler (Anz))| 5 5 5 6 6 6 6
Abscheidefleche (m?) | 5,56 5,56 5,56 6,68 6,68 6,68 6,68
Reinigung
Siebkasten mit automatischem Hangausgleich 0 0 0 0] 0 (0] (]
Von vorn herausnehmbarer Vorbereitungsboden + | | | |
Vorreinigungssystem | | | I | I
Gesamte vom Druckwind bestrichene Siebfleche ) | G0 5,40 5,40 6,50 6,50 6,50 6,50
Elektrische Siebverstellung 0 | | | |
Reinigungsgebl'se
Fl€gelanzahl 6 6 6 6 6 6 6
Drehzahlbereich - auf Wunsch + niedrig miazo - 520 220 - 520 220 - 520 220 - 520 220 - 520 220 - 520 220 - 520

- Standard * hoch (mip| 504 - 940 504 - 940 504 - 940 504 - 940 504 - 940 504 - 940 504 - 940
Elektrische Drehzahlregulierung von der Kabine aus | | | | | |
$berkehrsystem
Rotordrescher, Anzahl 1 1 1 2 2 2 2
"berkehranzeige am IntelliView Ils-Monitor | | | | | |
K#rnerelevator
Hochleistungs-Kornelevator mit versterkter KetteKiappen | | | |
Korntank
Volumen (1) | 7600 9000 9000 9000 9000 10.500 10.500
Zentrale Bef€llschnecke | | | | | I
Entleerschnecke
Obenentleerung | | | | | |
Abtankgeschwindigkeit (I/s) | 110 110 110 110 110 110 110
Kornprobeentnahmeklappe | | | | | |
Meldevorrichtung f€r vollen Korntank | | | I | I
Schwenkbereich der Entleerschnecke (Grad) 105 105 105 5 10 105 105 105
Motor
Bauart New Holland*veco lveco Iveco Iveco Iveco Iveco

Cursor 9 Cursor 9 Cursor 9 Cursor 9 Cursor 9 Cursor 10
Einspritzanlage Common-Rdil Common-Rail CommontRail Common-Rail CoRailoGommon-Rail Pumpe-D€se-
Einheiten

Motorleistung
(Bruttoleistung nach ISO TR 14396 - ECE R120}@@in2in" kW (PS)| 190 (258) 210 (286) 240 (326), 220 (299 240)(326 260 (354) 298 (405)
Max. Leistung nach ISO TR 14396 - ECE R120 bei 2000kir{PS)| 200 (272) 234 (318) 268 (364), 245 (333 268)(364 290 (394) 335 (455)
Reglertyp elektronisch| elektronisch elektronisgh  elektronischktrel@sch | elektronisch  elektronisc
Verbrauchsmessung und Anzeige am IntelliView |hitglo | | | | | |
Luftkompressor 0 0 0] 0 0 (0] (]
Kraftstoff
Tankinhalt (Liter)| 500 750 750 750 750 1000 1000
Fahrantrieb
Bauart hydrostatisch hydrostatisch hydrostatisch hydrostatisgdrostatisch hydrostatisch hydrostatigch
Getriebe 4-Gang 4-Gang 4-Gang 4-Gang 4-Gang 4-Gang 4-Gang
Elektrische Gangschaltung | | | | | |
Differenzialsperren 0 (] (0] (0] (0] ©) o
Allradantrieb 0 o 0] 0 0 (0] (]
Endgeschwindigkeit (**) (km/h) 30 30 30 30 30 30 30
Stroh- und Spreumanagement
Integrierter Strohhecksler | | | | | |
Elektrische Leitblechverstellung + | 0 I I
Spreugeblsse 0 0 O 0 0 (0] (]
Abmessungen
Mit Antriebsredern (***) 620/75-R34 | 650/75-R32 710/75-R34 650/75-R32 710/75-R3#0/68-R32| 900/60-R32
Max. H'he in Transportstellung (m) 3,93 3,92 3,96 3,92 96 3, 3,92 3,96
Max. Breite - Transport (m)| 3,0 3,2 3,3 3,3 3,5 3,7 3,9
Max. Lenge mit ausgefahrenem Entleerrohr, ohnee®bherk (m) 9,07 9,07 9,07 9,07 9,07 9,07 9,07
Gewicht
Standardversion ohne Schneidwerk und ohne Stradlerck  (kg)| 12.260 12.450 12.870 13.300 13.520 13.700 14.000

* Entwickelt von CNH engine corporation ~ Abhengig von gesetzlichen Vorschriften im jewniliged
*** Je nach Markt sind auch andere Antriebsretidetbar (620/75-R34; 650/75-R32; 710/75-R34; &3B/&2; 900/60-R32; 1050/50-R32)

| serienme(ig O auf Wunsch, gegen Aufpreis + nicht lieferba



NEW HOLLAND.
Der wahre Spezialist f%r Ihre betrieblichen

Aktivit&ten in der Landwirtschatft.

A5chmiermittel aus

A

New Holland wehlt

BEI IHREM VERTRAGSH%NDLER

V% NEW HOLLAND

AGRICULTURE

Spezialisiert auf lhren Erfolg

Besuchen Sie uns auch im Intermvatiw.newholland.com/de  www.newholland.com/at
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